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EY Przedsiebiorca Roku to jedyna tej rangi,
miedzynarodowa inicjatywa promujaca
najlepszych przedsiebiorcéow. Konkurs
organizowany jest na $wiecie, przez firme EY od
1986 rokuiuczestniczywnim ponad 60 panstw.

W Polsce, pierwsza edycja odbyta sie¢ w 2003
roku. Od tego czasu inicjatywa zgromadzita
wokét idei propagowania osiggnie¢ polskich
przedsiebiorcéw imponujgcg spotecznosc.
Nalezg do niej wiasciciele najlepszych polskich

firm oraz autorytety Swiata biznesu.
EYPrzedsiebiorca Roku jest bowiem inicjatywa
majgcg na celu wyréznienie cztowieka -
przedsiebiorcy, wizjonera, lidera, aniejego firmy.

Gratulujemy wszystkim zwycigezcom
zpozostatych kategorii!

FIBRAIN Sp. z 0. o.
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FCVD PROCESS MADE BY FIBRAIN

Statosie!
Juzcorazblizej produkcjiwtasnego wiékna Swiattowodowego!
Pierwszy drop na preformie 100% made by FIBRAIN!

FIBRAIN jest pierwszym i jedynym w Polsce przedsiebiorstwem posiadajgcym mozliwosci techniczne
przemystowejikomercyjnej produkcji wtdkna swiattowodowego, wtym widkien telekomunikacyjnych SMiMM.

KONGRES 590

KONGRES 590 to forum wymiany idei gospodarczych i doswiadczen wybitnych polskich specjalistow z zakresu
biznesu, nauki, politykiilegislacji. W tym roku dwudniowy kongres odbytsie 17i 18 listopada w nowym Centrum
Wystawienniczo-Kongresowym w Rzeszowie, a podczas debaty - w roli eksperta, obecny byt Wiceprezes
FIBRAIN - Rafat Kalisz, ktéry wypowiadat sie w panelu dyskusyjnym ,Biznes dla Polski - jak skutecznie
wspottworzyc gospodarke woparciu o innowacje, inwestycje, podatkiizatrudnienie”.

WIELKA GALA SWIATLOWODOWA

3listopada odbytsie KONGRES TELEWIZJI SWIATEOWODOWE]!

Ponad 500 gosci, operatoréw i gosci zainteresowanych rozwojem ustug ptatnej TV, opartych o sieci
Swiattowodowe zebranych w jednym miejscu - STOCZNI Gdanskiej! Gala to doskonata okazja do wymienienia
sie wiedzg i doswiadczeniem we wdrazaniu ustug TV oraz zaprezentowania nowosci na rynku. Na gali nie mogto
zabraknacfirmy FIBRAIN.

Dziekujemy za odwiedziny!

FIBRAIN NA TARGACH FUTURECOM 2016

Najwigksze targiwAmeryce Potudniowej przeszty do historii!

Ponad 13500 uczestnikéw, 4000. delegatéw, liczne konferencje i najwieksi gracze branzy telekomunikacyjnej
zcatego $wiata, a posrod nich - FIBRAIN ;) Jedynie, amoze aztrzy dni(17-20 pazdziernika) byty znakomitg okazjg
do zaprezentowania naszych najnowszych produktéw i rozwigzan, a takze mozliwosci, ktére cieszyly sie
ogromnym zainteresowaniem odwiedzajgcych. Oczarowani niezwyktg kulturg Ameryki Potudniowej,
kompetencjamikontrahentéwidynamika rozwoju regionu, mamy nadzieje na kolejne odwiedziny Brazylii.

DLITECHN#®A RZESZOW )
b : = FIBRAIN G2A AZS POLITECHNIKA RZESZOW

@ Stato sie! Nasza firma stawia nie tylko na rozwoéj technologiczny, ale réwnie waznym elementem rozwoju jest
¥ wspieranie lokalnych druzyn sportowych. Oprécz sponsora strategicznego Asseco Resovia Rzeszéw - od tego
sezonu stali$my sie gtéwnym sponsorem tenisa stotowego FIBRAIN G2A AZS Politechnika Rzeszéw, ktéra
startuje w rozgrywkach LOTTO Super Ligii. A bedg one emocjonujace gtéwnie ze wzgledu na ich poziom
sportowy. Zatrudniono 37 obcokrajowcéw, wtym 19z pierwszejsetki rankingu $wiatowego.

KOLEJNY SEZON Z ASSECO RESOVIA RZESZOW

To juz drugi rok naszego sponsoringu dla Asseco Resovii. Robimy to nie tylko dla bardzo wymiernych korzysci
medialnych, ale przede wszystkim dla wsparcia naszej podkarpackiej globalnej marki sportowej jaka jest ta
druzyna. Robimyto takze dla naszych pracownikéw, ktérzy sa wiernymifanamitego zespotuinasz udziatjest tez
nobilitacjgdlanich.

W nadchodzacym sezonie 2016/17 Zarzad i pracownicy FIBRAIN, zyczg sukceséw i wielu emocji podczas
meczéw ligowych - powiedziatJan Kalisz, Prezes Zarzgdu FIBRAIN.

www.fibrain.pl 7
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Nowosci na hali produkcyjnej
kabli Swiattowodowych

Rok 2016 w Oddziale Jasionka zostat rozpoczety
podpisaniem nowego kontraktu na dostawe
nowych linii technologicznych do produkgji kabli
Swiattowodowych.

Zamoéwione linie beda jeszcze bardziej
zaawansowane technicznie niz obecnie
posiadane i pozwolg na produkowanie kabli
dotychczas przez nas nieoferowanych. Dzieki
nowym liniom zostanie wydatnie skrécony czas
realizacji zamoéwien, zostanie rozszerzony
zakres produktowy oferowanych kabli oraz
w niektérych przypadkach podwyzszenie ich
specyfikacji technicznych. Parametry kabli,
awszczegdlnodci kabli AERO AS ze
zrébwnowazonym nawojem aramidowym
wyprodukowanych na nowej linii powtok, bedg
sie charakteryzowaty zwiekszong wytrzy-
matoscig i bedg dedykowane na przesta
o dtugosciach do dzisiaj nie oferowanych
w zakresie 200-400m.

Nowe linie technologiczne zostang umieszczone
w nowej hali, ktéra zostanie dobudowana do
istniejgcego obiektu. Na nowej hali ciekawe
bedzie rozwigzanie polegajace na umieszczeniu
jednej z linii technologicznych do produkgji kabli
FTTH na pietrze wspartym na stupach. W ten
sposéb zostanie zaoszczedzona powierzchnia
zajmowana przez nowgrozbudowang cze$¢ hali
produkcyjnej. Transport surowcéw i produktow

bedzie sie odbywat przy pomocy specjalnie
zaprojektowanych wind. Jak dotychczas majac
na uwadze aspekty $rodowiskowe uktady
hydrauliczne bedg uktadami zamknietymi ze
zmniejszong do minimum ilo$cig wody traconej.
Réwniez jak to jest zorganizowane na obecnej
hali produkcyjnej na nowej czesci hali ciepto
emitowane z wytfaczarek bedzie wykorzystane
do ogrzewania hali w sezonach grzewczych.
Uktad zasilania linii wyttaczarkowych w granulat
tworzyw powtokowych i izolacyjnych bedzie
zintegrowany z obecnym cen-tralnym systemem
izostanie dopo-
sazony wdodat-
kowy silos zewne-
trzny zwiekszajacy
zdolnos¢ logisty-
czna.

W drugiej potowie
roku zostanie
rozpoczeta akcja
rekrutacyjna i
szkolenia na nowe
stanowiska pracy.
Nasi najlepsi do-
Swiadczeni opera-
torzy zostang wig-
czeni w proces
szkolenia nowych

pracownikéwjakich opiekunowie.

Kolejny nowy rok2017 FIBRAIN Sp.z0.0. przywita
nowym ciagle sie zmieniajagcym obliczem swojej
kablowni, zostanie zamkniety trzeci etap jej
rozwoju, a zdolnos$ci produkcyjne siegna
7000 km kabli/miesigc. Natomiast poziom
zaawansowania technicznego naszej kablowni
bedzie bez watpienia unikalny w Europie i na
Swiecie.

FIBRAIN Sp. z 0. o.
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Produkcja kabli w liczbach

JesteSmy u progu roku 2017, mamy za sobg
prawie 4 lata wytezonej pracy zwigzanej
zuruchomieniem produkcji kabli $wiatto-
wodowych w nowym zaktadzie w Jasionce oraz
wdrozenia juz drugiej fazy rozbudowy.
Zainstalowanie w pierwszej potowie 2015 roku
3kolejnych specjalizowanych linii techno-
logicznych gtéwnie do kabli FTTH zaowocowato
wzrostem naszych zdolnosci produkcyjnych do
poziomu 3500 km kabli / miesigc. Do korica roku
zamkniemy nasz bilans produkcyjny okragty
sumg 40000 km wyprodukowanych kabli
Swiattowodowych.

Rok 2016 przeszlismy z kolejnymi projektami
3fazy rozbudowy kablowni. W styczniu
wyposazylismy naszg line wyttaczania powtok
wdodatkowe urzadzenia do naktadania

www.fibrain.pl

pancerzy metalowych w postaci falowanych
blach stalowych (tzw. kable korugowane).
Pozwolito to na rozszerzenie zakresu
produktowego kabli marki FIBRAIN
oposzukiwane w catym Swiecie kable
antygryzoniowe z gwarancjg skutecznosci
ochrony. Nowoscig wtym zakresie produktowym
byto to, ze oferowane kable siegng minimalnej
$rednicy 3.5 mm, co jest wyjatkowg rzadkoscig
rynkowa. Natym nie koniec, to dopiero poczatek,
wstep, preludium do kolejnych zmianitzw. 3 fazy
rozbudowy naszego Zaktadu Laboratoryjno-
Produkcyjnego Technologii Swiattowodowych.
Finalizowane wlistopadzie 2015 rozmowy
kontraktowe na dostawe kolejnych 4 linii
technologicznych bedg skutkowaty
rozwigzaniem probleméw tzw. waskich gardet
produkcyjnych ograniczajgcych nasza

elastycznos$¢ produkcyjng i produktowg oraz
znaczacym zwiekszeniem zdolnosdci
produkcyjnych na przetomielat2016/2017.

Petnazdolnos$¢ produkcyjna kablowniw jasionce
szacowana jest na poziomie 6000 km
kabli/miesigc. Czy to wystarczy - jesli spojrzymy
na fakt, ze w Polsce $wiattowdéd wdomu /
mieszkaniu ma zaledwie niecaly 1% gospo-
darstw to z pewnoscia nie.
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Dostosowywanie produktow

w FIBRAIN Sp. z o.0.

Patrzac z perspektywy kilkunastu e
lat branza Swiattowodowa ulegta
ogromnym przeobrazeniom.
Rynek operatorski bardzo powoli
zaczyna sie krystalizowa¢
iwzwigzku z tym rosng wyma-
gania operatoréw, nie tylko pod
wzgledem funkcjonalnosci stoso-
wanego osprzetu Swiatto-
wodowego, ale takze pod katem
jego customizacji. Chcac spetnic¢
wymagania operatoréw pod tym
wzgledem proponujemy naszym
klientom mozliwos$¢ trwatego
znakowania produktéw z naszej
oferty. Do tego procesu
wykorzystujemy metode tampo-
druku.

Metoda tampodruku jest bardzo
szeroko stosowana nie tylko
whbranzy telekomunikacyjnej.
Metoda druku polega na
przeniesieniu farby o okreslonej
barwie z matrycy przygotowanej
pod logotyp operatora na osprzet
za pomocg stempla wykonanego z migkkiego
materiatu zwanego tamponem. Do znakowania
naszych produktéw wykorzystujemy maszyne,
ktéra potrafi wykona¢ nadruk w standardzie
CMYK. Maksymalne pole zadruku to prostokat
owymiarach 110x150 mm. Predkos¢ nadruku to
ok. 500 cykli/h. Warto zaznaczy¢ fakt, ze maszyna
potrafi wykona¢ nadruk nie tylko na
powierzchniach ptaskich ale takze na
nieregularnych. Kluczowy jest w tym przypadku
odpowiedni dobér tamponu oraz wykonanie

matrycy uwzgledniajgcej nieregularnosci
powierzchni. Dobierajac z kolei farby mozemy
dokona¢ nadruku na przedmiotach takich jak
tworzywasztuczne, guma, szkto czy metal.

Proces zadruku przebiega w nastepujacych
fazach:

1. Pokrycie matrycfarbami

2. Usuniecie nadmiaru farby z matrycy za
pomoca zgarniacza (farba pozostaje jedynie
w rowku matrycy)

3. Docidniecie tamponu do matrycy (farba
zostaje przeniesionaz matrycy natampony)

4. Doci$niecie tamponu do detalu (farba zostaje
przeniesionaztamponunadetal).

Warto zwréci¢ uwage na to, ze ilo$¢ kolorow
w logotypie operatora jest réwna ilosci matryc
i tamponoéw. Wniosek jest taki, ze jednym cyklem
maszyna potrafi nanie$¢ logotyp operatora
z maksymalnie czterema kolorami. W przypadku
wiekszej liczby koloréw nalezy wykona¢
dodatkowe cykle na maszynie na dodatkowych
matrycach. W przypadku drukowania w technice
CMYK ksztatt matrycy jest bardziej
skomplikowany i podczas tego typu nadruku
wykorzystywana jest metoda rastra (widocznych
pod duzym powiekszeniem punktéw). Pozwala
onanadrukowacnadetalu dobrejjakoscizdjecie.
Zachecamy Panstwa do skorzystania z naszej
oferty tampodruku gwarantujgc tym samym
podniesienie waloréw estetycznych
zakupionego osprzetu telekomunikacyjnego.
Zpunktu widzenia marketingu operatora,
istotnym jest fakt, ze zainstalowany osprzet
w mieszkaniu klienta oznakowany jest jego
logotypem.

FIBRAIN Sp. z 0. o.
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Tworzywa sztuczne

Syntetyczne materiaty od potowy XX wieku stawaty sie coraz bardziej powszechne. Wystarczy sie rozejrze¢, aby zobaczy¢ jak wiele rzeczy wykonanych jest z plastiku.
Tworzywa sztuczne znajdujg szerokie zastosowanie w réznych gateziach przemystu. Uzywamy ich m.in. do wyrobu czesci maszyn, przyrzadéw, oston kabli
elektrycznych, elementéw aparatury chemicznej i artykutéw gospodarstwa domowego, galanterii, opakowan; stosowane w przemystach: samochodowym,
lotniczym, elektrotechnicznym, wtdkienniczym, oraz w budownictwie; takze wykorzystywane do wyrobu aparatury, narzedzi i sprzetu medycznego (np. sprzet do
pobierania i przetaczania krwi, dreny i cewniki, nici chirurg.), protez (stomatologiczne, stawow, tetnici zyt, zastawki serca, gatki oczne), szkiet kontaktowych iinnych.
Firma FIBRAIN, idgc z nurtem innowacji w nowo otwartym dziale, jakim jest wtryskownia, uzywa zréznicowanych tworzyw w zaleznosci od wykonanego detalu jego
przeznaczeniaifunkcjonalnosci.

Dzieki wspotpracy z réznymi duzymi dostawcami i compaunderami mamy do dyspozycji szeroki
zakres wysokiejjakoscitworzywz przeznaczeniem dowtrysku.

+ Amorficznych-PS, SAN, ABS, PMMA, PCjak réwniez wszelkiego rodzaju blendy polimerowe

« Krystalicznych-PC, PPH, PPC, PA6, PA6.6.

« Elastomery

Ze wzgledu na produkcje detali o zréznicowanym przeznaczeniu i funkcjonalnosci, stosujemy
tworzywa modyfikowane takimidodatkamijak:

stabilizatory termiczne,

antyutleniacze procesowe,

modyfikatory przetwarzania (uptynniajgce, tiksotropujace),

$rodkiantyadhezyjne,

$rodkiantystarzeniowe,

modyfikatory palnosci,

modyfikatory udarnosci,

« plastyfikatory.

Oferta dob6r odpowiedniego koloru poszczegdinych wtryskiwanych aplikacji wedtug preferencji
Klienta. W tym celu stosujemy metode barwienia self-coloring, ktéra polega na barwieniu tworzyw
specjalnie dobranymi koncentratami. Koncentraty sg wykonywane przez wykwalifikowane firmy,
na odpowiednim nos$niku oraz w miare potrzeb z dodatkami np. rozjasniaczami optycznymi. Ze
wzgledu na wspotprace zwiodgcymi producentami tworzyw i koncentratéw gwarantujemy wysoka
jakos¢ naszych produktéw, jak réwniez pomocwwybraniu najlepszego materiatu pod wykonywang
aplikacje.

www.fibrain.pl 11
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Wtryskownia pod lupa

Aktualnie dysponujemy wtryskarkami KRAUSS -
MAFFEI o sile zwarcia od 50 do 550 ton,
specjalizujgc sie w przetwérstwie metoda
wtrysku technicznych tworzyw termo-
plastycznych dla naszych potrzeb z branzy
teleinformatycznej. JesteSmy otwarci na
wspotprace i kooperacje z innymi branzami na
rynku krajowym orazzagranicznym.

Dziat produkcji wtrysku znajduje sie¢ w hali
produkcyjnej o tacznej powierzchni 8500 m?,
dziat produkcji plastikowej zajmuje 2000 m2,
wtym powierzchni produkcyjnej 1042 mz2,
narzedziowni 189 m2orazmagazynowej418mz.

W celu rozszerzenia naszych mozliwosci
produkcyjnych, parametréw wtrysku zaku-
pilismy dla kazdej z wtryskarek dodatkowe
ukfady plastyfikujace o wiekszej srednicy Slimaka
ze specjalng ochrong przeciwkorozyjng
i przeciwabrazyjng zespotu plastyfikujgcego.
Mamy mozliwosci wtrysku wyprasek z objetoscig
wtryskuod 14cm’do 2827 cm’.

Wtryskarki maja serwomotoryczny system
napedu pomp BluePower, posiadaja
hydrauliczne 2-krotne sterowanie rdzenia na
ruchomej ptycie mocowania formy oraz
wbudowane regulatory temperatury dla
goracych kanatéw form. Mamy mozliwosci
wtrysku na formach jednokomponentowych
zimno i gorgco-kanatowych matych, $rednich
iduzych o maksymalnych wymiarach dtugosci
formy 1040 mmiszeroko$ci910mm.

Wtryskarki wyposazone sg w roboty liniowe
Krauss-Maffei LRX 50 (KM110), LRX 100 (KM250),
LRX 150 (KM550) z serwomotorami dla 3 osi
o udzwigu wypraski w przedziale odpowiednio
do5kg/10kg/ 15 kg wraz z ostonami i drzwiami
bezpieczenstwa z siatki stalowej oraz mani-
pulator W702-550 (KM50).

Roboty automatyzujg proces wtrysku, odbierajg
wypraskizformyiodktadaja na tasmociagi dzieki
czemu zapobiegajg uszkodzeniom mecha-
nicznymdetalu.

Odbiér wyprasek zapewniajg 3 tasémociagi
zkontrolg oprézniania i ogranicznikami
zustawialnymi elementami zatrzymujgcymi
wraz z reflektorem (tasma petna) dla wtryskarek

www.fibrain.pl

KM110, KM250, KM550 oraz transporter kgtowy
dlawtryskarkiKM50.

Wtryskownia jest wyposazona wnajnowo-
czes$niejsze urzgdzenia centralnego systemu
dozowania tworzywa marki Piovan (Muesham)
zapewniajgce suszenie, transport i dozowanie
tworzyw sztucznych oraz koncentratéw. System
zasila w tworzywo wtryskarki o tgcznej
wydajnosci 300 kg/h. Miejscem pobierania
tworzywa sg dwa centralne odwilzacze z lejami
300 litréw, dwa mobilne odwilzacze z lejami 200
litréw umiejscowione przy wtryskarkach oraz
4stacjedozaciggu tworzywa z oktabin.

Dzieki odwilzaczom i centralnemu uktadowi
podawania tworzywa gwarantujemy wysoka
jakos¢ wykonania detalu z tworzyw
owtasciwosciach higroskopijnych. Kazda
zwtryskarek jest wyposazona w dozowniki
koncentratu co umozliwia wykonanie detali
z duzg precyzjg zabarwienia. Na kazdej maszynie
zainstalowany jest podajnik podci$nieniowy
zasilany pompga centralng zuktadu oraz
dozownik wolumetryczny barwnika wraz ze
stanowiskowym podajnikiem podcisnieniowym
dozaciggu tworzywaspod maszyny.

Do mielenia uktadéw wlewowych lub detali
uzywamy miynkéw wolnoobrotowych firmy
Rapid (Muesham) z serii ,, 150" oraz serii ,300”
owydajnosciod40-300kg/h.

Sq one wyjatkowo
wytrzymate zewzgleduna
specyficzne wiasciwosci
rotora, wysokg jakos¢
elementéw tnacych.
Przeznaczone do miele-
nia takze tworzyw z zawa-
rtoscig wkdkna szklanego.
Komora tnaca, rotor,
noze, sito wykonane sg
z materiatéw odpornych
na $cieranie. Dyspo-
nujemy dodatkowymi
urzadzeniami peryfery-
jnymiw procesach produ-

kcyjnych, 10 termoregulatorami marki Piovan
(Muesham) do regulacji temperatur pracy form
wtryskowychwszerokim zakresie temperatur.

Do chtodzenia uktadéw hydraulicznych
wtryskarek i form uzywamy centralnego
systemu chtodzenia firmy Muesham z chtodnig
kompresorowg Trane oraz chtodnia
wentylatorowg ze sterowaniem i petng
wizualizacja pracy systemu oraz monitoringiem,
rejestracjg danychioptymalizacjg pracy systemu
poprzezmodemlubInternet.

Do montazu, demontazu form wtryskowych
zwtryskarek oraz transportu form wtryskowych
uzywamy na hali wtryskowni suwnice 6t
jednodzwigarowa, natorowg firmy ZBUD typu
ZXJ6000 z ptynna jazdg wciggnika, wozka i mostu
suwnicy. W narzedziowni do usadowienia form
wtryskowych na stole narzedziowym uzywamy
wciggnika na konstrukcji nos$nej przestawnej
oudzwigudo 2t.

Nasza oferta obejmuje réwniez markowanie
wyrobéw logiem klienta oraz montowanie
wyrobéw wielokomponentowych. Obstugujemy
projekty kompleksowo, od idei do gotowego
produktu. Wspotpraca z klientem rozpoczyna sie
od zanalizowania jego potrzeb i tworzenia
koncepcjiproduktufinalnego.

Dzieki $cistej wspotpracy dziatu techno-
logicznegoikontrolijakosciz preznie dziatajgcym
dziatem konstruktoréw posiadamy w swojej
ofercie wykonanie projektu detalu, jak rowniez
wstepnej symulacji procesu, co znacznie utatwia
iskraca czas wdrozenia projektu. Posiadamy
mozliwo$¢ komputerowej wizualizacji detalu
oraz zaprojektowania formy, a w koricowym
etapie produkcji detalu. Wirtualne projekto-
wanie konczy sie komputerowga analizg
technologicznoscidetaluiformywtryskowej.
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Nowoczesne konstrukcje
kabli Swiattowodowych
dedykowanych do aplikacji
FTTH i Data Center

Dynamiczny rozwojsystemoéw FTTH (Fiber ToThe
Home) i Data Center to jeden z wielu
zauwazalnych trendéw, towarzyszgcych
rozpowszechnieniu technik $wiattowodowych
wsieciach telekomunikacyjnych. Produkty
wprowadzane do gamy oferowanych rozwigzan
FTTH i Data Center charakteryzujg sie nie tylko
duzg funkcjonalnoscia, ale réwniez estetyka
wykonania i kompaktowym designem w celu
oszczednosci potrzebnego miejsca. Wymagania
te stawiane sg réwniez kablom abonenckim,
wprzypadku ktérych ogromny nacisk ktadzie sie
na dopuszczalny promien giecia takiego kabla
podczas jego instalacji i wieloletniego
uzytkowania oraz redukcje Srednicy zewnetrznej
kabla przy zwiekszaniu gestosci upakowania
wiéknami. Warto wspomnie¢, ze projektowanie
iopracowywanie nowych konstrukcji kabli
Swiattowodowych to idealne miejsce dla oséb,
ktore nie lubig spoczywacnalaurach, boto cojest
dobre i poprawne mozna, a nawet nalezy
zamieni¢ na lepsze. Nieunikniong konsekwencjg
profesjonalizacji jest dgzenie do poprawy
ipolepszania wtasciwosci oferowanych
produktéw. Podejscie ,po co to zmienia¢, skoro
jest OK” zostawitoby nas z zapomnianymi juz
kasetami VHS i dyskietkami komputerowymi.
Skoro jednak poruszamy tematyke kabli
Swiattowodowych, to przejdzmy do meritum
iposwie¢my kilka zdan na temat ich
nowoczesnych konstrukgcji i zastosowanych
innowacji.

14

RESIBEND PLUS®

SERIA RESIBEND® i RESIBEND PLUS® szyta na
miare aplikacji FTTH.

Stowem wstepu nalezy wspomnie¢ o tym, ze
aplikacje FTTH i Data Center wbrew pozorom sg
mato przyjazne dla kabli $wiattowodowych.
Dlaczego? Dazymy do minimalizacji zajetego
miejsca, prowadzimy kable pod réznymi katami,
bardzo matymi promieniami, testujac je
dodatkowo na wszelakich narozach
wystepujacychwmieszkaniu abonenta czy szafie
teleinformatycznej. Skoro tak jest to
zdecydowanie potrzebujemy tutaj kabli
niewrazliwych na zginanie. Te oczekiwania bez
najmniejszego problemu spetnia seria kabli
abonenckich VC-D30 Resibend® i Resibend
Plus® - kable tej serii zostaty wyposazone we
wtékna Swiattowodowe o znacznie
zmniejszonym promieniu giecia, dzieki czemu sg
idealnym rozwigzaniem do systeméw FTTH. Ze
wzgledu na zminimalizowanie strat zgieciowych
moga byc¢ instalowane bezposrednio wokot
naroznikdw w mieszkaniach i biurach,
kompaktowych szafach i puszkach abonenckich,
aprzede wszystkim tam, gdzie przestrzen jest na
wage ztota. Niesamowitg zaletg widkien
zastosowanych w kablach VC-D30 Resibend®
iResibend Plus® jest ich kompatybilnos$¢ ze
standardem ITU-T G.652D oraz petna
zgodno$¢ ze standardem ITU-T G.657.B3 (co
eliminuje problemy przy wykonywaniu spawéw
fuzyjnych!).

Majac petng Swiadomos¢ tego, ze stowa, ktére

ujrzg $wiatto dzienne zostajg dla potomnych na
wieki i moga zosta¢ wykorzystane przeciwko
autorowi czy produktom, o ktérych mowa,
aprzede wszystkim wymagaja tego, aby sieznich
wywigza¢ w dosy¢ odwazny sposéb podsumuje
zalety serii Resibend® i Resibend Plus®
wkolejnym zdaniu. Ekstremalne traktowanie
wpostaci zginania, uktadanie wokét narozy,
anawet wigzanie supetkéw nie spowoduje straty
mocy i pogorszenia transmisji, jezeli tylko
zastosujemy kable z serii Resibend® |ub
Resibend Plus®. Skad takie wnioski? Kable
Resibend poddane zostaty prébie, w ktérej byty
ekstremalnie zginane oraz wigzane w supty,
acatos$c¢ testu kontrolowana byta przy
wykorzystaniu zestawu OLTS, czyli miernika
mocy i zrédta Swiatta. Dla poréwnania
wykorzystaliSmy konwencjonalny kabel VC-D30
zwtéknem G.652A2. Wskazania miernika
pokazujg wprost, ze to co stanowi problem dla
klasycznego kabla abonenckiego VC-D30
powodujac wzrost ttumiennosci, a nawet
przerwanie transmisji (zginanie, bardzo mate
promienie giecia czy wigzanie suptéw) nie jest
wogble zauwazalne w przypadku serii
Resibend® oraz Resibend Plus®. Zatem do
dzieta, aplikacje FTTH czekaja na kable
niewrazliwe nazginanie!

ZREDUKOWANA SREDNICA KABLI
SIMPLEXOWYCHO 1.2mm

W obecnych czasach trend jest jeden: im
mniejsze wymiary tym lepiej, no moze poza
smartphonami, ktére ewidentnie idg na przekoér
zwiekszajgc swoje gabaryty. Kable wychodzace
naprzeciw wysokim wymaganiom systemoéw
Data Center powinny charakteryzowac sie jak
najmniejszg $rednicg przy zachowaniu jednak
odpowiednich wtasciwosci mechanicznych.
Skoro tak, to i tutaj mozemy znalez¢ idealng
propozycje, ktéorg bedzie kabel
Swiatlowodowych patchcordowy typu simplex
oérednicy 1.2 mm. Srednica jest imponujaca
iowszem, ale to nie koniec innowacji
wprzypadku tego kabla. Kabel ten dedykowany
jest w duzej mierze dla systeméw Data Center,
ajesdli méwimy o tych systemach to idealnie by
byto, jesli dostalibysmy taki kabel zakorczony juz
wtykami $wiattowodowymi. Czas na
niespodzianke - dzieki wzmocnieniu z wiékien
aramidowych (przy zachowaniu $rednicy
1.2mm!) patchcord taki spetnia wymagania
mechaniczne wg normy GR 326(@Media 1) jak
konwencjonalny patchcord nakablu3.0mm.

DC PRIM & DC DRIM - idealny kabel do Data
Center

Dla przypomnienia systemy Data Center kochajg
kable Swiatlowodowe, ktérych mata $rednica
zewnetrzna miesci catkiem sporg ilo$¢ widkien.
W tym przypadku konstruktorzy réwniez nie
spoczeli na laurach i opracowali kabel idealnie
odpowiadajacy tym wymaganiom. Pora
przedstawi¢ pierwszy z nich - kabel
Swiattowodowy $cista tuba typu DC-PRIM.
12 witékien Swiattowodowych zamknietych
wzewnetrznej powtoce, ktérej srednica wynosi
tylko 3.0 mm, dodatkowo wzmocniona
wiéknami aramidowymi! Brzmi genialnie. DC
PRIM w wykonaniu 24F charakteryzowany jest
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przez zewnetrzng $rednice 3.5 mm, co brzmi
jeszcze lepiej. Dodatkowo, kabel ten,
dedykowany jest do terminowania wtykami
zferrulg wielowtéknowa, czyli ztgczami
MTP/MPO - wszystko jest do zrobienia!
Wystarczy tylko chcie¢, anamsie chce.

DC DRIM to starszy brat opisanego poprzednika.
Dostepny w dwéch wariantach upakowania,
réwniez 12 i 24F z tym, ze w przypadku tego
kablazastosowano powtoke dwuptaszczowa.

KABLE TYPU EASY SECTION MODULE -
GRATKADLAINSTALATOROW

Na koniec kilka stéw o konstrukcji kabli
abonenckich typu Easy Section Module, czyli
oserii, ktérg bedg uwielbia¢ instalatorzy. Z ich
puntu widzenia tatwe prowadzenie kabla,
oszczedno$¢ czasu oraz miejsca to bardzo
istotne parametry podczas budowy sieci
Swiattowodowych. Dlatego tez pomyst na kable
Easy Section Module wydaje nam sie strzatem
wdziesigtke. Konstrukcja tego kabla
wykorzystuje modut o $rednicy 900 pm, ktéry
prowadzi 2 lub 4wtdkna Swiattowodowe. Dla
poréwnania - klasyczne kable abonenckie
zawierajg kazde pojedyncze wtdkno
Swiattowodowe umieszczone w osobnej tubie
os$rednicy 900 pym. Pierwsza cecha, ktéra

www.fibrain.pl

automatycznie nasuwa sie po poréwnaniu kabla
z jednym modutem 900 pm zawierajagcym 2/4
witoékna, a kilkoma tubami 900um, ktoére
zawierajg pojedyncze wiékna to duzo krétszy
czas potrzebny na przygotowanie witékien.
Oczywiscie konstrukcja kabla jest w petni
bezzelowa, a zastosowanie pojedynczego
modutu o $rednicy 0.9 mm pozwala na
zastosowanie wiekszej ilosci wtékien
aramidowych w konstrukcji kabla. Warto réwniez
wspomniec o oszczednosci miejsca i fatwiejszym
prowadzeniu oraz zarzadzaniu wiéknami
wewnatrz przetgcznic czy puszek abonenckich.
Skoro oszczedzamy miejsce, mozemy wykonac
wigkszy zapas na przysztosc.

Kable Swiatlowodowe FIBRAIN - gwarancja
precyzji

Nowoczesna fabryka kabli $wiattowodowych
w)asionce pod Rzeszowem znaczgco umocnita
pozycje marki FIBRAIN na rynku dostawcéw
telekomunikacyjnych oraz wypetnita nisze
rynkowg w obszarze produkcji kabli
specjalistycznych, dedykowanych do budowy
sieci FTTH. Innowacyjne i przemys$lane
konstrukcje nowoczesnych kabli $wiatto-
wodowych stawiajg nas w roli lidera na rynku
telekomunikacyjnym. Najnowszej generacji linie

ROZWGO) PRODUKTOW

technologiczne do wytwarzania kabli
Swiattowodowych pozwalajg produkowac nie
tylko kable wychodzgce naprzeciw obecnym
wysokim wymaganiom rynku, ale tez kable
daleko wybiegajgce swoimi parametrami
wprzysztos¢. Projektowanie konstrukcji

1 - powtoka zewnetrzna LSOH

2, 4 - wzmocnienie aramidowe

3 - powtoka wewnetrzna LSOH

5 - wtékno 250 um w barwionej warstwie
akrylowej

[ [ 9% —\——‘

[ ®) [
| [ eQ%e | |
I'. \ .D.. ,JII |
I.\ \'-\ /.; J

1 - powtoka LSOH

2 - wzmocnienie aramidowe

3 - wtdkno 250 ym w barwionej warstwie
akrylowej

kablowych, kalkulacja, prognozowanie ich
wiasnosci i niezawodnosci jest realizowane
woparciu o wtasny, unikatowy i jeden
znajbardziej zaawansowanych programoéw
ELMATIX PRO - autorskie narzedzie najbardziej
doswiadczonychinzynieréw naszej firmy.
Wysokiej jakosci materiaty, ciggte kontrolowanie
w sposob ,on-line” wszystkich istotnych
parametréw procesu gwarantuje wieloletni czas
zycia kabli $wiattowodowych. System ciagtej
kontroli $rednicy gwarantuje jej stabilno$¢ na
catej dtugosci kabla. Badania kabla $wiatto-
wodowego nie koriczg sie na pomiarach
optycznych, czy sprawdzeniu geometrii.
Wykonujemy szereg badan mechanicznych
isrodowiskowych, jak réwniez testy eksploata-
cyjne.

Kable swiattowodowe FIBRAIN to odpowiedz
napotrzebysiecitelekomunikacyjnych!
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Kable antygryzoniowe w pancerzach
metalowych z tasmy stalowej korugowanej

Kable, w tym kable $wiattowodowe czesto sg
narazone na ataki gryzoni. Problem szczegoélnie
dotyczy kabli uktadanych bezposrednio
wkanalizacji éciekowej gdzie narazone s3 na
tatwy bezposdredni kontakt ze szczurami.
Problem ten réwniez dotyczy kabli
Swiattowodowych uktadanych w standardowej
kanalizacji teletechnicznej gdzie w rurach
wtérnej kanalizacji kablowej pozostaje
przestrzeh dla przemieszczania sie gryzoni.
Wprzypadku gdy gryzon natrafia na przeszkode
uniemozliwiajgcg mu dalsze swobodne sie
przemieszczanie usituje jg sforsowac uzywajgc
do tego swoich ostrych zebdw. Instalujgc kable
wkanalizacji wtérnej nie jest mozliwe utozenie
wszystkich kabli réwnolegle do siebie tak aby
stanowity jednolity pakiet, czesto kable na swej
dtugosci sg skrecone/wymieszane ze sobg
blokujgc $ciezki swobodnego przemieszczania
sie gryzoni w rurze. Jedynym wyjsciem w takiej
sytuacji jest wybdr kabla odpowiednio
zabezpieczonego przed mozliwoscig zniszczenia
przez gryzonie. Z powyzszego wida¢, ze
narazenie kabli na atak gryzoni zalezy od
konkretnej sytuacji, miejsca-Srodowiska
utozenia kabla, konfiguracji kanalizacji
teletechnicznej, sposobu utozenia kabla i wielu
innych.

Istnieje wiele sposobéw zabezpieczenia kabli
przed gryzoniami, a ich skuteczno$¢ zalezy od
zastosowanego srodka, ktory rowniez
determinuje cene kabla. Znane sg rozwigzania
zuzyciem w standardowej konstrukcji kabli
szklanych materiatéw witdknistych, czasami
uzupetnionej zastosowaniem podwdjnej
powtoki, gdzie szklany materiat wtdknisty jest
umieszczony miedzy powtokami wewnetrzng
i zewnetrzng. Szklany materiat widknisty moze
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by¢ pokryty specjalng apreturg antyatraktantu
odstraszajgcego gryzonie. Réwniez taki
antyatraktant moze stanowi¢ dodatek do
powtoki kabla oddzielnie dodawany w procesie
wyttaczania powtoki. Czasami zastosowanie
poliamidu z grupy PA 12 jako materiatu powtoki
kabla poprawia na tyle jej wtasnosci
mechaniczne, ze kabel jest trudny dla
sforsowania przez gryzonie. Pofgczenie tego
efektu zwielkoscig Srednicy kabla i zastosowania
powtok dwuwarstwowych poliamidowo
polietylenowych PA/HDPE, w ktérych warstwa
poliamidowa moze by¢ wewnetrzng lub
zewnetrzng moze zwiekszy¢ stopierochrony.
Jednak zadne z wyzej wymienionych rozwigzan
technicznych nie zapewni skutecznej 100%
ochrony kabla przed gryzoniami.

Jedyna pewnga ochrone antygryzoniowa kabli
zapewniajg metalowe pancerze wykonane
wzdrutéw lub tasm stalowych. W przypadku
delikatnych kabli $wiattowodowych charakte-
ryzujgcych sie zakresem $rednic typowo od 5-
20mm najlepiej sprawdzajgq sie pancerze
wykonane w postaci stalowych tasm
korugowanych (falowanych z matym skokiem
iamplituda fali), ktére oprécz wartosci dodanej
wpostaci pozgdanych wtasnosci anty-
gryzoniowych charakteryzuja sie¢ odpowiednig
gietkoscig wspomagajgcq proces instalo-
wania/uktadaniakabli.

Firma FIBRAIN Sp. z 0.0. w roku 2016 rozpoczeta
seryjng produkcje kabli antygryzoniowych
pancerzonych tasmami stalowymi korugo-
wanymi. Kable te produkowane sg przy uzyciu
specjalistycznych urzadzen z firmy Rosendahl-
Austria, ktére zostaly zintegrowane z istniejgcq
juz linig technologiczng wyttaczania powtok.

Wyposazenie linii dopancerzenia w auto-
matyczng laserowg spawarke tasmy stalowej
oraz integracja z linig wyttaczania powtok
umozliwito produkcje kabli pancerzonych
wsposéb cigglty o dowolnych dtugosciach
fabrykacyjnych, cho¢ zalecanym standardem
jest2kmidkm.

Innowacjg w ofercie kabli pancerzonych
tasmami stalowymi korugowanymi FIBRAIN jest
to, ze sg dostepne konstrukcje juz od $rednicy
7,5mm tj. konstrukcje z tubg centralng do 24
wiékien Swiattowodowych, ktére sg zdecy-
dowanie rzadziej dostepne na rynku. Dostepna
jest cata rodzina kabli wielotubowych
skrecanych, standardowo do 288 wtékien
ostandardowych parametrach geometrycznych,
mechanicznych isrodowiskowych. Istnieje
jednak zawsze mozliwos$¢ zaprojektowania tych
kabli dla potrzeb konkretnego projektu,
zmieniajac ich parametry wytrzymatosciowe,
kolorystyke, materiat powtoki, ilos¢ powtok, typ
widkien Swiattowodowych, dodajgc dedykowany
nadruk czy tez wykorzystujgc dodatkowe zyly
miedziane do zasilania urzadzen aktywnych
(kable hybrydowe). Kable pancerzone stalowg
tasmg korugowang, tak jak i inne kable
Swiattowodowe, posiadajag w swej budowie
kolorowe, tatwo wyrdéznialne nitki do rozrywania
powtoki utatwiajgce przygotowanie konca kabla
do montazu. Ze wzgledu na fakt, ze nitki te
umieszczone sg bezposrednio pod pancerzem,
umozliwiajg one w jednej operacji rozerwanie
pancerzaipowtoki.

W zalgczeniu przedstawiono karty DSH w/w
dwdch wybranych rodzin kabli z ich wymiarami
geometrycznymiiwtasnosciami mechanicznymi
iSrodowiskowymi.

FIBRAIN Sp. z 0. o.
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STRATEGICZNY GRAG?
POLSKI NIEZALEZN

FIBRAIN sp. z 0.0, jest najwiekszg rodzimg firmag dziotajocg w sektorze (oo
Wieloletnie doswiodczenie nouczyto nas, ze nie wystarczy byc - nalezy daleko ﬂntrzet I 'wysnka mie

Fundament badowczy, laborotoryiny i produlccyjny sprawit, ze FIBRAIN jest liderem na polskim
i zagranicziym rynky, o takze kreatorem swiatowych innowacyjnych rozwigzan,
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Tomasz Nasitowski
Integrator nauki i przemystu,
nasz partner w innowacji

Panie Tomaszu, skad wzigt si¢ pomyst na
zatozenie w Polsce badawczo-rozwojowej
firmy high-tech zajmujacej sie rozwigzaniami
Swiattowodowymi?

Zawsze interesowaty mnie badania, ktére
znajdujg praktyczne zastosowanie. Po uzyskaniu
doktoratu w dziedzinie nauk fizycznych na
Politechnice Warszawskiej objgtem stanowisko
profesora wizytujgcego na Wolnym
Uniwersytecie Brukselskim (VUB). Kierowatem
tam zespotem badawczym zajmujacym sig
Swiattowodami. W ciggu 12 lat pracy za granicg
zrealizowatem wiele projektéw przemystowych
i zapoznatem sie z tym, czego w naszym kraju
wcigz tak brakuje, czyli z procesem
komercjalizacji badan naukowych, a wiec
transferem wiedzy z uczelni do przemystu. Na
Zachodzie zobaczytem jak w praktyce powinna
wygladac¢ efektywna wspotpraca pomiedzy
nauka a biznesem oraz nauczytemsie rozmawiac
z producentami i wychodzi¢ naprzeciw ich
potrzebom i priorytetom. Nadszedt jednak czas,
kiedy zapragnatem powrdéci¢ do Polski, aby
przenie$¢ zdobyte doswiadczenia na rodzimy
grunt i doprowadzi¢ do komercjalizacji polskiej
technologii Swiattowodowe;j.

Nad technologig Swiattowodowa w Polsce
pracuje sie od dawna. Przez lata brakowato
jednaksukceséw wdrozeniowych.

Technologie Swiattowodowe i cata fotonika
rozwijajg sie bardzo dynamicznie. W ostatnich
latach osiggniecia w tej dziedzinie coraz czesciej
wypierajg dotychczas stosowane rozwigzania
oparte na elektronice i wida¢, ze na Swiecie
istnieje ogromne zapotrzebowanie na
technologie i urzadzenia fotoniczne. Jeszcze
podczas pobytu w Belgii zdatem sobie sprawe, ze
nadchodzi wtasciwy czas, aby wykorzystac
ogromny potencjat i dorobek polskich
naukowcoéw w tym obszarze. To witasnie
w naszym kraju, jako jednym z pierwszych na
Swiecie zaczeto opracowywac technologie
Swiattowodowga (na Uniwersytecie Marii Curie-
Sktodowskiej w Lublinie). W Lublinie potozono
jedna z pierwszych linii $wiattowodowych, a nasi
naukowcy w latach 70-tych i 80-tych stworzyli
podstawy wtasnej, niezaleznej technologii
Swiattowodowej. Ta samodzielno$¢ zostata
wymuszona przede wszystkim przez izolacje
panujgcego wowczas w Polsce ustroju
politycznego oraz natozone embargo
technologiczne, ktére dotyczyto réwniez
Swiattowodow. Dzieki temu polska technologia,
przezlata skutecznie rozwijana, stanowirodzimga
specjalnos$¢ o unikalnej wartosci, ktéra nie moze
zosta¢ zablokowana obcymi patentami. Dzigki
programom operacyjnym i unijnym funduszom
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Jestem przekonany, ze w nie tak odleglej przysztosci
wspolnie stworzymy prezng grupe dziatajaca w innowacyjnej
branzy swiattowodowej, ktora stanie sie liderem polskiego
przemystu zaawansowanych technologii oraz powaznym
partnerem na rynku globalnym w obszarze fotoniki."

Tomasz Nasitowski (45 |.) - doktor nauk fizycznych, specjalista w dziedzinie Swiattowodéw z
wieloletnim do$wiadczeniem zdobytym podczas pracy naukowo-badawczej w Belgii. Zatozyciel
polskiejfirmyInPhoTech, bedacejpartneremtechnologicznym spétki FIBRAIN.

strukturalnym pojawita sie realna szansa, zeby
wreszcie skutecznie skomercjalizowac¢ polskie
rozwigzania fotoniczne. Dlatego wrécitem do
Polski i w 2010 roku zatozytem badawczo-
rozwojowa firme technologiczng - InPhoTech.

Nazwa firmy -InPhoTech-to potaczenie stéw:
innowacja, fotonika i technologia. Te trzy
stowa chyba w petni odzwierciedlaja
dziatalnos¢zatozonejprzezPanafirmy?

Naszym zatozeniem od samego poczatku byto
rozwijanie rodzimych technologii
Swiattowodowych i wdrazanie innowacyjnych
rozwigzan do przemystu. Najwiekszy majatek
firmy stanowi ,know how”, specjalistyczna
wiedza, dzieki ktérej jesteSmy w stanie
zaspokajac¢ potrzeby przemystu z zakresu
fotoniki. Domeng wyzszych uczelni sg badania
podstawowe, opisujgce zachodzace zjawiska
oraz publikacje naukowe. My idziemy krok dalej

isprawdzamy, jak mozna wykorzystac
zaobserwowane prawidtowosci z korzyscig dla
réznych gatezi przemystu. Strategia rozwoju
firmy obejmuje dziatania w zakresie innowadji tj.
prowadzenie prac badawczo-rozwojowych oraz
wdrozeniowych - budowanie i testowanie
prototypéw, a takze ochrona wypracowanych
rozwigzan w postaci wiasnosci intelektualne;j.
Dzieki statej wspotpracy z przemystem oraz
uczestniczeniu w najwiekszych
miedzynarodowych targach i konferencjach
jesteSmy w stanie zdiagnozowac potrzeby rynku
i co najistotniejsze, posiadamy odpowiedni
potencjat, aby zaproponowac¢ innowacyjne
rozwigzania odpowiadajgce potrzebom
konkretnych odbiorcéw. Nawet kiedy jaki$
pomyst jest perspektywiczny z technologicznego
punktu widzenia, ekonomicznie moze nie miec¢
racji bytu, dlatego my zawsze uwzgledniamy
przede wszystkim potrzeby przemystu.
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Przedsiebiorstwa, ktére chca unowocze$nic¢
swoje ustugi i produkty zwracajg sie do nas
zkonkretnymi problemami i pytaniami, a my
korzystajac z dorobku stricte naukowego i naszej
wiedzy z zakresu fotoniki, staramy sie zaspokoi¢
ich oczekiwania.

Jakie sa gtéwne obszary dziatalnosci firmy
InPhoTech?

Specjalizujemy sie w fotonice, a wiec
wrozwigzaniach wykorzystujacych $wiatto.
Dziatamy przede wszystkim w trzech gtéwnych
obszarach: telekomunikacji optycznej nowej
generacji, sensoryce oraz nowatorskich zrédtach
Swiatta. Obecnie stosowane tradycyjne
Swiattowody telekomunikacyjne nie s3 juz
w stanie przesyta¢ wcigz rosngcej ilosci
informacji. Opracowujemy Swiattowody
wielordzeniowe, onieporéwnanie wyzszych
parametrach. Swiattowéd wielordzeniowy
pozwala na zwiekszenie przepustowosci sieci
tyle razy, ile rdzeni i modéw zawiera. Kazdym
kanatem (rdzeniem i/lub modem) moze byc¢
wysytana inna, niezalezna informacja. Oznacza
to, ze ilo$¢ przekazywanych informacji wzrasta
kilku-, kilkunasto-, czy nawet kilkudziesie-
ciokrotnie. Istnieja nawet $miate plany wielkich
firm japonskich, do ktérych réwniez i my sig
przymierzamy, aby zwiekszy¢ przepustowos¢
pojedynczego $wiattowodu ponad stukrotnie.
Swiatlowody wielordzeniowe z pewnoscia
zrewolucjonizujg Swiatowy rynek telekomuni-
kacyjny, a my mozemy w tej rewolucji mie¢
znaczny lub nawet wiodacy udziat. Swiattowody
wielordzeniowe sg juz bowiem na etapie
wdrazania i wkrétce w firmie FIBRAIN ruszy
produkcja tego innowacyjnego na $wiatowa
skale osiagniecia. Swiattowody stusznie kojarza
sie przede wszystkim zkomunikacjg, ale dzieki
swoim licznym zaletom znajdujg zastosowanie
réwniez w wielu innych dziedzinach. Drugim,
kluczowym dla naszejdziatalnosciobszarem, jest
sensoryka. Rynek czujnikéw rozwija sie w bardzo
szybkim tempie. Coraz
powszechniej uzywane sg
niezwykle precyzyjne czuj-
niki Swiattowodowe, ktore
pozwalajg na uzyskanie
coraz wiekszej liczby infor-
macji oraz jednoczesng kon-
trole stanu monitorowane-
g0 urzadzenia, konstrukgji,
budowli, instalacji itp.
Czujniki moga odczytywac
stan techniczny, naprezenie
iinne parametry, ktére
decyduja o bezpieczenstwie
uzytkowania na przyktad
konstrukcji budynkéw, to-
réw kolejowych, rurociggéw,
czy sieci wysokiego napigcia.
Istotnym rozwigzaniem,
kluczowym dla podwyz-
szenia standardéw bezpie-
czenstwa, nad ktérym
obecnie pracujemy, sg
czujniki Swiattowodowe
badajgce zmienne warunki
wystepujgce wkopalniach.
Przy odpowiednio wcze-
snym wykryciu niepra-
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widtowosci i zagrozen, mozliwe jest nie tylko
unikniecie katastrof budowlanych, ale
i kosztownych napraw. Czujnik Swiattowodowy
odznaczajacy sie ogromng odpornoscig na
warunki naturalne, znakomicie sprawdzitby sie
réwniez na obszarach zagrozonych zjawiskami
i kleskami naturalnymi (powodzie, erupcje
wulkaniczne, huragany) oraz do monitorowania
terenéw chronionych jak np. strefy
przygraniczne. Czujniki $wiattowodowe maja
niezwykle szerokie spektrum zastosowan, aich
uzycie bytoby przetomowe np. dla rozwoju
medycyny. Ciekawym rozwigzaniem, nad ktérym
obecnie pracujemy jest sonda $wiatlowodowa,
jednoznacznie rozpoznajgca, czy operowane
komérki majg charakter nowotworowy. Waznym
obszarem naszych badan jest réwniez tworzenie
innowacyjnych Zzrédet Swiatta, takich jak
nowoczesne lasery czy szerokopasmowe Zrodta
Swiatta typu supercontinuum. Przyktad ich
zastosowania mogg stanowi¢ urzadzenia do
obrébki laserowej, na ktére istnieje rosnace
zapotrzebowanie. Spetniajg one bowiem
wysokie wymagania w zakresie precyzyjnego
ciecia réznorodnych materiatéw, jak chocby
elementéw do produkcji, tak popularnych
ostatnio, panelifotowoltaicznych.

Stworzenie preznie dziatajgcej firmy o profilu
technologicznym wigze sie nie tylko ze
specjalistyczng wiedza. Jak udaje Wam sie
skutecznie funkcjonowaé¢ w polskich
realiach, gdzie, powiedzmy sobie jasno, nie
istnieje jeszcze dobrze prosperujacy
przemystzaawansowanych technologii?

W naszym kraju brakuje rozwinigtego przemystu
zaawansowanych technologii, a szczegdélnie
duzych koncernéw zajmujgcych sie wysoko
rozwinietymi technologiami, takich jak: Nokia,
ABB, Siemens, Philips, Dell, IBM i wiele innych.
W przypadku kraju o wielkosci Polski powinnismy
stworzy¢ kilka tak duzych firm zaawansowanych
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technologicznie o narodowym kapitale. Tego
typu firmy sg dzwignig rozwoju krajéw wysoko
rozwinietych. Typowym przyktadem jest
Finlandia, gdzie intencjonalne i strategiczne
stworzenie Nokii popchneto ten kraj na $ciezke
dynamicznego rozwoju technologicznego.
Niestety w Polsce wielu decydentdw, politykow
oraz ludzi nauki nie dostrzega rodzimego
potencjatu i mozliwosci stworzenia tego typu
firm. Przetamanie tego paradygmatu, czyli
wyjscie ze skupianiasiejedynie nazagadnieniach
niszowych (mato znaczacych w skali rynku
globalnego) jest warunkiem sine qua non
rozwoju naszej gospodarki. Wiasnie z tg mysla
pracujemy wraz z firmg FIBRAIN nad
stworzeniem liczacej sie grupy technologicznej
ozasiegu globalnym dziatajgcej w branzy
fotonicznej, a szczegdlnie Swiattowodowej. Jest
to obszar, w ktérym badawczo nie ustepujemy,
aczesto wrecz wyprzedzamy, najlepsze osrodki
Swiatowe. Globalna gospodarka w tej dziedzinie
nie jest jeszcze ustabilizowana i dopiero zaczyna
sie dynamicznie rozwija¢, dlatego jako kraj,
podejmujac rozwazne i strategiczne decyzje
poparte rozsadnymi inwestycjami, mamy
ogromne szanse na zagospodarowanie istotnej
czesci bardzo duzego swiatowego rynku branzy
Swiatlowodowej.

Istotng przeszkoda w rozwoju naszych
przedsiebiorstw jest brak $wiadomosci wsréd
Polakéw jak i w polskim biznesie, ze wiedza, czyli
know-how jest tak samo waznym, a czasem
wazniejszym, kapitatem niz srodki materialne.
Widac¢towyraznie, chociazby po kapitale naszych
spotek gietdowych, opiniach witascicieli firm,
biznesmenow, ekspertéw, recenzentéw itp. Na
szczescie firma FIBRAIN jest pod tym wzgledem
wyjatkowa, szczegdlnie docenia warto$¢ wiedzy,
co skutkuje ogromna dynamika jej rozwoju,
znacznie wyprzedzajacg krajowych konku-
rentéw. To stwarza nam, spétkom InPhoTech
i FIBRAIN wsp6lng szanse zdobycia konku-




rencyjnej pozycji na rynku globalnym wsréd
krajoéw najbardziejrozwinietych.

Nastepna przeszkoda na drodze do
innowacyjnosci jest w Polsce brak powszechnej
Swiadomosci, w jaki sposéb przebiega transfer
technologii. Niezwykle czesto oczekuje sie, ze
polskie uczelnie bedg bezposrednio kon-
taktowaly sie z przemystem (duzymi firmami
technologicznymi, a takich o rodzimym kapitale,
jak juz méwitem, nie ma), co poza wyjatkowymi
sytuacjami, wkrajach rozwinietych sie niezdarza.
Priorytety uczelni, ktérymi sa edukacja czy
publikowanie prac badawczych, sg catkowicie
rézne, a wrecz sprzeczne z priorytetami
przemystu, takimi jak produkcja i sprzedaz.
Bezwzglednie potrzebne sg prywatne firmy
umozliwiajgce transfer technologii poprzez
wdrazanie do przemystu opracowanych we
wspotpracy z uczelniami konkretnych rozwigzan
oraz poprzez zapewnienie ich ochrony (np.
patentowej) wraz z konstruowaniem
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demonstratoréw i prototypéw. Taka witasnie
spotka jest InPhoTech, ktéra jako jedyna polska
firma posiada certyfikat zarzadzania jakoscig I1SO
9001:2009 w zakresie prowadzenia prac
badawczo rozwojowych i ich wdrazania
w obszarze fotoniki.

Jak zatem radzicie sobie z zagraniczna
konkurencjaiwjakisposéb Pana firmie udaje
sietworzy¢tak nowoczesnerozwigzania?

Opracowujacstrategie dziataniafirmyInPhoTech
korzystatem ze sprawdzonych za granica
wzorcéw oraz stawiatem na polski potencjat.
Zgromadzitem wokoét siebie grupe mtodych,
ambitnych oséb, zaréwno specjalistéw
wdziedzinie fotoniki z doswiadczeniem
zebranym na Zachodzie, jak i zdolnych
studentéw i absolwentéw zajmujacych sie
chemia, fizyka, inzynierig materiatowa,
informatyka czy elektronika, ktérzy juz podczas
pracy w InPhoTechu zyskujg niezbedng wiedze

zzakresu fotoniki na aktualnym, Swiatowym
poziomie, miedzy innymi poprzez udziat
wnajwiekszych Swiatowych targach czy
konferencjach, ale przede wszystkim poprzez
realizacje innowacyjnych na skale Swiatowg prac
badawczo-rozwojowych. Niestety, polskie
uczelnie techniczne nie sg w stanie na biezgco
modyfikowaé programu nauczania, nadazy¢ za
nowymi technologiami i ksztatci¢ studentéw
zgodnie z najnowszg dostepng wiedza
ipostepem technologicznym, ktéry dokonuije sie
w wysoko rozwinietych firmach zachodnich.
Sami inwestujemy w kadre pracownicza, co
przynosi bardzo dobre efekty. Szukamy
odbiorcéw naszych technologii na catym Swiecie
iw réznych branzach, utrzymujac staty kontakt
zzachodnim przemystem zaawansowanych
technologii, realizujemy réwniez projekty
dofinansowane z funduszy unijnych. Kolejng
istotng sprawg jest odpowiednia wspétpraca.
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Spétka InPhoTech jest firmg typu spin-off,
korzystajgcg m. in. z doswiadczenia, ktére
zdobytem realizujac projekty przemystowe na
stanowisku profesora zachodnio-europejskiej
uczelni. Nie tylko wytwarzamy wtasnos¢
intelektualng z zakresu fotoniki, ale tworzymy tez
brakujace ogniwo w procesie transferu polskich
technologii do produkcji przemystowe;j.

Tu warto chyba poruszy¢ temat wspétpracy
InPhoTechuiFIBRAINu

Taki wtasnie miatem zamiar. Z firmg FIBRAIN
(dawniej Grupa ELMAT) wspotpracujemy niemal
od poczatku istnienia naszej spotki. Realizujemy
wspéline projekty, pracujemy przy
najnowoczesniejszych rozwigzaniach. Firma
FIBRAIN jest naszym gtéwnym partnerem
produkcyjnym. Wspoélnie opracowalismy kilka
innowacyjnych produktéw z dziedziny
telekomunikacji , a niebawem ruszy nasz
najwazniejszy wspolny projekt - produkcja
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innowacyjnych $wiattowodéw wielordze-
niowych. Z podziwem patrze na rozwéj Waszej
firmy, nowe zaktady przemystowe i udang
ekspansje na rynki zagraniczne. Nie kryje
réwniez satysfakgji, ze InPhoTech ma tez pewien
udziat w tym sukcesie. Jestem przekonany, ze
whnie tak odlegtej przysztosci stworzymy
wspolnie prezng grupe dziatajgcg w pewnych
obszarachinnowacyjnejbranzy $wiattowodowej,
ktéramozesiestac liderem polskiego przemystu
zaawansowanych technologii oraz powaznym
partnerem na rynku globalnym w obszarze
fotoniki.

Jak doktadnie wyglada kooperacja naszych
firm? | co jest gwarantem wspélnego
sukcesu? Méwit Pan, ze wspétpraca nauki
iprzemystu pozostawia w Polsce wiele do
zyczenia.Anamsi¢jakos udaje...

Udaje to chyba nawet za mato powiedziane.
Wypracowalismy pewne schematy wspoét-
dziatania, korzystajgc ze sprawdzonych wzorcéw
iwydaje mi sie, ze nasza wspétpraca moze stuzy¢
za wz6r dla innych polskich jednostek i firm.
Rozbieznos¢ dziatan nauki ibiznesu spowo-
dowanajest, co zupetnie naturalne, odmiennymi
priorytetami. Celem jednostek badawczo-
naukowych jest przede wszystkim odkrywanie
nowych zjawisk, edukacja, oraz tworzenie
publikacji naukowych. Gtéwnymi zadaniami
przedsiebiorstw przemystowych sg produkcja
i sprzedaz. Porozumienie nauki i przemystu jest
procesem dtugim i skomplikowanym, w ktérym
predzej, czy p6Zzniej dochodzi zwykle do konfliktu
intereséw. Dlatego wlasnie potrzebne sg nieduze
wyspecjalizowane firmy technologiczne
stanowigce konieczne ogniwo w faricuchu
dziatann umozliwiajacych wdrazanie innowadji.
Takie firmy umiejg pogodzi¢ rézne interesy
iwymogi uczelni panstwowych oraz duzych
zaktadéw produkcyjnych. To one prowadzg
badania przemystowe, rozwijajac wyniki badan
podstawowych, prowadzonych na uczelniach
idbajg o wtasnos¢ intelektualng. Potrafig
zaprojektowac i stworzy¢ prototyp urzadzenia,
anastepnie wizualizujgc badania, przy pomocy
demonstratora skutecznie zaproponowac
zaktadom i przedsiebiorstwom jego wdrozenie
do produkcji. Bazujgc na powyzszym modelu,
ktory sprawdzit sie w wielu krajach rozwinigtych,
wtadnie jako firma badawczo-rozwojowa
wspotpracujemy z jednej strony zUniwer-
sytetem Marii Curie-Sktodowskiej, adoktadnie
Pracownig Technologii Swiattowodéw - naszym
kluczowym partnerem naukowym (gdzie
technologia$wiattowodowa jestopracowywanai
rozwijana od lat 70-tych XX wieku), a z drugiej
z FIBRAINEM ktéry opracowanewspélnieznami
rozwigzania stara sie skomercjalizowa¢
iwprowadzi¢ na rynek. Kazdy z nas zajmuje sie
tym, na czym zna sie najlepiej. InPhoTech jest
posrednikiem miedzy uczelnig i Waszym
przedsiebiorstwem iwykonuje konieczne
czynnosci, w tym szczeg6lnie innowacyjna prace
badawczg, na ktére pozostata dwdjka nie zawsze
ma czas imozliwosci. Nie bez znaczenia przy
naszej wspotpracy sg réwniez: takie samo
pojmowanie innowadji, zblizona wizja rozwoju
oraz kolezenskie kontakty, ktére taczg naszych
pracownikéw. Przyswieca nam podobna idea.
Potrafimy znalez¢ ptaszczyzne porozumienia, na
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ktérej dyskutujemy, spieramy sie, dzielimy
problemami i wypracowujemy wspélne
rozwigzania. Przy zaangazowaniu wszystkich
stron dazymy do celu. Tak tworzy sie efekt
synergii i jest to stuszna droga do osiagniecia
sukcesu.

Taki model wspétpracy robi wrazenie.
Dodatkowo nasze firmy tgczy takze
dynamiczny rozwéj oraz podobna wizja
postepu polskiejfotoniki.

Dziatalno$¢ rozwojowa obu naszych firm
przynosi konkretne efekty, a nie bez znaczenia
jestwiadnie efektywna wspotpraca i realizowane
razem projekty. Wyrastacie terazjako FIBRAIN na
krajowego lidera na rynku telekomunikacyjnym
istajecie sie waznym graczem w skali globalne;j.
InPhoTech jest natomiast czotowg polska firma
technologiczng dziatajgcg w zakresie fotoniki.
Coraz czesciej, podczas réznego rodzaju targdéw
jeventéw biznesowych spotykamy sie ze sporym
zainteresowaniem i uznaniem ze strony
zagranicznych przedsiebiorstw. Szczegélnie
dumny jestem ze znalezienia sie spotki
InPhoTech na liscie 50 najszybciej rozwijajacych
sie firm technologicznych Europy Srodkowo-
Wschodniej w 2015 roku, sporzadzonym przez
prestizowg firme konsultingowga Delloitte
(ranking ,Delloitte Technology Fast Central
Europe 2015") oraz prezentacji projektu
Swiattowoddéw wielordzeniowych na Wystawie
Swiatowej EXPO 2015. Wspélnie m.in. z firma
FIBRAIN dziatamy takze na rzecz stworzenia
wPolsce programu sektorowego dla technologii
Swiattowodowej oraz rozwoju polskiego
przemystu high-tech opartego nafotonice, ktérej
ogromny potencjat mozna efektywnie
wykorzystac¢ dla dobra catej rodzimej
gospodarki. Réwniez wtym celu razem z naszymi
partneramipracujemyw ramach Klastra Fotoniki
i Swiattowodéw oraz Polskiej Platformy
Technologicznej Fotoniki. Przedstawiciele naszej
firmy biorg réwniez udziat w pracach grup
roboczych Krajowej Inteligentnej Specjalizacji ds.
Fotoniki.!

Miejmy nadzieje, ze tak bedzie. Zycze Panu
dalszych sukceséw i oczywiscie jak
najlepszych rezultatéw wspétpracy naszych
firm!

Dziekujezarozmowe

Dziekuje bardzo.
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~Losie w Kosmosie"” czyli
Ztombol 2016 pod szyldem FIBRAIN

Czy moglibyscie sie pokrétce przedstawic,
czym sie zajmujecie na co dzien, jakie macie
pasje? Marzenia?

Michat - inicjator i pomystodawca wyprawy, szef
teamu, wiasciciel Zuka, pierwszy i zarazem
jedyny mechanik w zatodze. Bez niego nie
dojechaliby$my nawet do Katowic na start. Na co
dzien student Mikroelektroniki na AGH, pasjonat
motoryzacji. Jego hobby ewoluowato przez lata,
dzi$ jest to gtéwnie elektronika pojazdowa.
Zaczeto sie od gokartéw, poprzez Zuki, az do
cztonka zespotu AGH Racing startujgcego
w inzynierskich zawodach Formuty Student.

Ola - luba Michata, ale to mniej istotne. Bardziej
to, ze dzieki Oli jedliSmy codziennie jak
u Gordona Ramsaya. Wystarczy kilka migawek
z naszych codziennych $niadan i wszystko jasne.
Bez porannej, wioskiej kawy zkawiarkinigdzie sie
nie ruszaliSmy. Ola nie tylko dbata o nasze
brzuchy, ale réwniez o zdrowie, jako, ze jest

22

studentka ostatniego roku medycyny na
Collegium Medicum UJ. Ma na swoim koncie
staze zagraniczne i wymiane Erasmus w Austrii,
bardzo sprytnie taczy podrézowanie z kariera.
Kasia - wspolnie z Olg dbata o nasze zdrowe
odzywianie. To dzieki niej w naszych owsiankach
znalazly sie takie skarby jak orzechy, nasionachia
czy zurawina. Od niedawna pochtoneto jg
zamitowanie do dietetyki i sportu. Piekna to
mito$¢, bo my tez korzystamy! Na co dzien
studiuje psychologie na UP w Krakowie.
Ania-juzupieczona PaniMagister Psychologii UJ.
Dotaczyta do nas we Florencji po dtugim locie
z Finlandii, gdzie obecnie pracuje. Jeszcze
niedawno studiowata we Wtoszech, korzystajac
z dobrodziejstw wymiany studenckiej Erasmus.
Cho¢ pochodzi z Krakowa, ostatnio rzadko tam
bywa. Ciagle jg gdzie$ nosi, ale na szczescie dla
nas tez znalazta kilka dni. W Finlandii jako
stazystka przyczynia sie do rozwoju miodego
start-up'a. Ania ciggle
dostarczata nam mnoé-
stwa $miechu swoim nie-
zastgpionym poczuciem
humoru, wyluzowaniem
idystansem do wszy-
stkiego. Gdy nas opuscita,
aby wréci¢ do pracy, od
razu jako$ tak ciszej sie
zrobito. Justyna - pasjo-
natka wszelakiego reko-
dzieta, szczegblnie
decoupage'u, ale réwniez

przepysznych i pieknych wypiekéw, ktére nie raz
byto nam dane sprébowa¢. Dostarczata catej
damskiej czesci zatogi zajecia na dtuzace sie
czasem kilometry, uczac wyrobu bizuterii.
Wspdlnie, dzieki Justynie i jej zaopatrzeniu,
stworzytySmy maty warsztacik jubilerski na
tytach Zuka. Jest absolwentka romanistyki na UP
i studentkg animacji spoteczno-kulturowej na UJ.
Lubidzieciiviceversa.

Bartek - drugi i zarazem ostatni meski zatogant.
Niezastgpiony pomocnik szefa w razie
probleméw technicznych. Damska czes¢
w sytuacjach kryzysowych zajmowata sie
gtéwnie niezwykle waznym parzeniem kawy
i gotowaniem... Programista w szanowanej
firmie, ale wcigz student ostatniego roku
Informatyki na AGH. Wraz z Justyng tancza
w zespole ludowym, z ktérym zwiedzajg $wiat.
Na swoim koncie majg juz wystepy w Pekinie. Co
nastepne? Moze Meksyk? Jagoda - siostra
Michata i osoba, ktérg raczej ciezko spotkac
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w domu. tatwiej natomiast ujrze¢ jg wspinajaca
sie po skatkach, jezdzaca na snowboardzie
w Alpach, oprowadzajgcg Couchsurferéw po
Krakowie, czy bedaca gdzie$ na drugim koncu
Europy (czy nawet Swiata - nie zapominajmy
owyprawie do Kenii). W dni powszednie
studentka Inzynierii Biomedycznej na AGH.
Kiedy pierwszy raz ustyszata o pomysle jazdy
Zukiem przez kilka tysiecy kilometréw, od razu
zapalita sig do tej idei. Staneta na czele opozycji
wstosunku do oso6b, ktére mowity:
"Zwariowate$, Zukiem do Hiszpanii? Przeciez wy
tymdo Olkusza nie dojedziecie!". Gdyich Tatastat
ztytuipukatsie po gtowie, wspierata Michata przy
kupnie Zuka. Koniec koricéw i Tata przekonat sie
do pomystu - bez jego pomocy przy remoncie
samochodu, a takze na odlegtos¢, gdy dosytat
zapasowe czesci do Hiszpanii, wyprawa nie
miataby szans powodzenia.

Skad w ogdle pomyst na tak szalong podréz
jakajestcorocznaakcjaZtOMBOL?

Ztombol jest idealnym potgczeniem Michatowej
pasji do motoryzacji, naprawiania wszystkiego,
rozkminiania, zabawy z kabelkami i silnikiem
ipodrézowania. Zaczeto sie od filmiku
dokumentalnego Terenwizji ze Ztombola 2013
na NordKapp. Michat siedzac przed
komputerem w domu, zapewne ,uczac” si¢ do
egzaminu, natknat sie na niego i zawotat Jagode,
ktorej od razu oczka sie zaswiecity. Rajd kilkuset
samochodéw PRL-owskich na drugi koniec
Europy. Zakrecona impreza z zajawionymi
ludZmi z pasja, gonigcymi za przygoda,
potaczona z dziatalnoscig charytatywng dla
dzieciakéw. Ryzyko rozkraczenia sie gdzies
posrodku niczego, konieczno$¢ wspétpracy
iintegracji z innymi, a w najgorszym wypadku
fapanie stopa. Wieczorne popijanie piwka przy
rozmowach o starych chtodnicach
iprzegrzewajacym sie silniku. Jedziemy? No
raczej, ze jedziemy! Michat z Jagoda nie musieli
sie dtugo zastanawia¢. Decyzja zapadta
momentalnie, poszukiwania Zuka i ekipy to juz
inna historia... Od tamtej pory mineto juz sporo

www.fibrain.pl

czasu, ale entuzjazm nie ostabt. W tym roku ekipa
,£osi w Kosmosie” ruszyta na Ztombol juz po raz
trzeci! Metg byta miejscowos$¢ San Vito Lo Capo
naSycylii.

Czy ciezko jest zorganizowac taki samochéd?
Z czym najbardziej sie borykaliscie podczas
przygotowaniasie do tak szalonejpodrézy?

Iloé¢ czasu poswiecona na przygotowanie
samochodu przed wyjazdem przetozy sie na to,
jak dtugo bedziesz pod samochodem w trakcie
Ztombola... Najczesciej. Bo bywa tez tak, ze
waucie zrobionym na tip-top rozpadnie sie
najmniej spodziewana cze$¢, a samochéd
niedotkniety przed wyjazdem dojedzie bez
problemu. Ale to jest tez urok tego rajdu, ze
liczysz sie z tym, ze mozesz nie dojechac¢ (albo
raczej dojechac z opdZnieniem o czas naprawy -
styszatem o kompletnym silniku do Poloneza
dowozonym z Polski). My w naszym Zuku mamy
cztery skrzynki czeséci zapasowych, a i tak
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najczesciej psuje sie co$ czego nie mamy. Dzieki
temu jednak mozemy sie podzieli¢ nimi z innymi
potrzebujacymi ekipami! U nas przygotowaniem
technicznym samochodu, z racji pasji moto-
ryzacyjnych, zajmowat sie gtéwnie Michat przy
pomocy reszty zatogi, przyjaciétirodziny.

Michat: Chciatbym w tym miejscu podziekowac
mojemu Tacie, ktéry bardzo pomégt nam
wprzygotowaniu auta w zesztym roku. Nie wiem,
czy wyjazd udatby sie, gdyby nie Jego pomoc.
Dzieki Tato! Tegoroczne przygotowanie
samochodu w naszym wypadku wigzato sie
przede wszystkim z kompletng wymiang
przedniego zawieszenia, chtodnicy, oleju, filtréw,
pompy wody i paliwa, regeneracjg uktadu
kierowniczego. W tym roku pierwszy raz udato
nam sie skonczy¢ wszystkie naprawy wczesniej
niz o 3:00 w nocy w dniu wyjazdu! W zesztych
latach zostat zrobiony remont gtowicy, wymiana
podzespotéwsilnika oraz skrzynibiegéw, tylnego
mostu i instalacja gazowa. Przez nas zostat
réwniez zatozony bagaznik dachowy, markiza
ikilka innych udogodnien. Cena wymienionych
czedci przerosta juz kilkukrotnie wartos$¢
samochodu, ale nietosie przeciezliczy!

Najbardziej szalona sytuacja podczas
podrézyto...?

Nasz ostatni wieczér we Wioszech spedzony
wAsyzu. Nikt z nas nie podejrzewat, ze, sprawy
tak sie potocza! Musimy przyzna¢, ze $w.Fran-
ciszek ugoscit nas wyjgtkowo. Zwiedzalismy
sobie spokojnie Bazylike, ogladalismy fresk za
freskiem, w sumie nie bardzo $wiadomi tego na
co patrzymy, gdy nagle zaczepit nas jeden z
zakonnikéw, do tej pory niewinnie czytajgcy
brewiarz podsciana:

-Parliitaliano? Didovesei?

-Di Polonia! - odpowiedziata po wtosku Ola.
-0O,todobrze, chodZcie, coéwam pokaze...

| tak poznaliSmy ojca tukasza, przemitego
franciszkanina, ktéry z radoscig oprowadzit nas
po niedostepnych dla turystéw czesciach
klasztoru. Zobaczylismy miedzy innymiogromny
refektarz mieszczacy tysigc oséb, dziedziniec
z800-letnig studnia, a takze przepiekne
podcienie, spod ktérych widok na Perugie
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iotaczajace gory zapieraty dech w piersiach. Po
pysznym espresso wybralismy sie na spacer po
catym miescie, odwiedzajgc po drodze
najwazniejsze punkty. Patac Biskupi, Katedra,
miejsce urodzenia Franciszka, mury miasta,
gtowny plac to tylko cze$¢ z tego co zobaczylismy.
Wszystko to byto okraszone opowiescig
o0.tukasza o zyciu Franciszka i historii Asyzu... Na
koniec dostaliémy zaproszenie na przepyszna
pizzeipana cotte, tak wyczekiwana gtéwnie przez
JustyneiMichata przez catywyjazd.

Nie pozostato nam nicinnego, jak tylko prébowac
sie odwdzieczy¢ za tak serdeczng goscinnos¢!
Zaprosilismy ojca tukasza i spotkanego po
drodze ojca Ryszarda na przejazdzke Zukiem.
Niestety, podczas zamykania drzwi rozbita sie
szyba, wprost na "lekko” zdziwionego ojca
Ryszarda. Jednak nie ma tego ztego, co by na
dobre nie wyszto, nikomu nic sie nie stato,
zpewnoscig jest co wspomina¢, a w drodze
powrotnej przekonaliémy sie, ze karton jest duzo
szczelniejszy niz zukowe szyby. Pasazerowi
wreszcie nie wiato po uszach!

Czy mieliscie jakie$ktopoty natrasie?

W tym roku mieliémy mato awarii, zaledwie
przetarty przewéd hamulcowy (na szczescie nie
w trakcie jazdy) i rozkrecony gaznik. Czasem tez
rozrusznik nie wspotpracowat, ale wtedy nawet
wioscy Carabinieri pomagali zapali¢ na popych.
W zesztych latach mieliSmy powazniejsze
problemy. Odkrecito nam sie koto na
autostradzie i zerwat sie gwint przy Swiecy
zaptonowej. MieliSmy tez troche probleméw
zhamulcami przy zjezdzie z Passo dello Stelvio na
ponad 2700 m.n.p.m. Ale zawsze jako$
dawalismy rade. W takich sytuacjach trzeba
zajrze¢ do bagaznika i pobawic sie w MacGyvera.
Czasem tez mozna poprosi¢ inne ekipy lub
lokalnych ludzi o pomoc, najczesciej chetnie
stuzg swojq wiedzg, narzedziami czy cze$ciami.
TojestsuperwZtombolu!

Jak z noclegami? Czy przystowiowa
~kanapka” (spanie w Scisku) w Zuku
towarzyszytawam przezcatg podréz?

Nocleg byt dla nas zawsze zagadka. Planem byt
brak planéw na nocleg. Wiedzieliémy tylko, ze ma
to by¢ ustronne miejsce, najlepiej z szumem
morza, przepieknym widokiem o poranku
imiejscem do umycia. Z campingu
skorzystaliémy tylko dwa razy, na mecie i przed
wyprawa na Etne. Dwie noce spedzilismywtrasie
lub gdzie$ na poboczu $pigc na ,kanapke”.
Jednak mimo niewygdd w koncu przychodzitatez
taka noc, jak w pierwszym opisie. Ulokowalismy
sie wéwczas w lasku sosnowym przy brzegu
morza, wystanym igtami, byto miekcej niz na
t6zku. W okolicy znalazt sie tez prysznic na fonie
natury. Pozostate kapiele zdarzaty sie na
campingach, a mycie naczyh na stacjach
benzynowych. No i tak wtasnie czasem Swiezy,
wyspani i najedzeni, a czasem tylko najedzeni,
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pokonali$my 7000 km.

Nie zawsze byto rézowo, nie obyto sie tez bez
obaw i watpliwosci - Justyna, ktéra pojechata
znami pierwszy raz w tym roku, opisuje: ,Batam
sig, ze pod namiotem bedzie strasznie zimno,
niewygodnie, a kazdej nocy bedg nam
towarzyszy¢ rézne mate, dziwne stworzonka,
owady i pajaki. Nic bardziej mylnego! Grube
swetry i getry powedrowaty na dno torby, a kilka
mréwek weale nie przeszkadzato. Bywato trudno
z noclegiem - zazwyczaj byto tak juz pézno, ze
ciemna noc nie pozwalata nam na doktadne
"zbadanie terenu". Mimo to w tym roku prawie
zawsze byliémy zachwyceni otaczajgcym nas
krajobrazem o poranku. Oczywiscie nie obyto sie
bez paniki! W ciemnym, sosnowym lesie
widziatam przygladajgcego sie nam cztowieka,
ktéry ostatecznie okazat sie cieniem latarni...
Nocleg nad brzegiem morza, gdy rozpetata sie
burza, réwniez dostaczyt miwiele obaw. . A co jak
bedzie sztorm? A jak nas zaleje? Jak przeciekng
namioty ? Nie wspominajacjuz o piorunach... Nie
ukrywam, ze batam sie w takich momentach, ale
opanowanie i brak obaw u bardziej
doswiadczonej czesci zatogi mnie uspokajato.
Mimo wielu niepokoi uwazam, ze Ztombol byt
niesamowitg przygoda, ekscytujgca wyprawa
imozliwoscig poznania czego$ zupetieinnego!”.

Co najbardziej zapamietaliscie z tego Rajdu
Ztombol?

Niesamowitg przygoda byta wyprawa na wulkan
Etna. Czego$ takiego nie spotkaliSmy jeszcze
nigdy dotad! Krajobraz iécie jak z Ksiezyca (lub
Mordoru), wiatr dostownie zwalajacy z nég, a do
tego te niesamowite widoki z wysokosci ponad
2000mn.p.m.!

Warte wspomnienia jest tez prawie kazde
Sniadanie, ktére celebrowalismy znama-
szczeniem, prysznic na tytach opuszczonego
hotelu gdzie$ miedzy pralka, aoleandrami
irododendronami, noc, kiedy spali$my na plazy
podczas strasznej burzy, owieczki pasace sie
zaraz za ptotem campingu, kazdy sympatyczny
klakson od napotkanych ztombolowych i nie
tylko ztombolowych kierowcéw, kanapka ze
$ledziong w Palermo, wspélne grillowanie
zinnymi ekipamina mecie... Te wszystkie drobne
wspomnienia sktadajg sie¢ na niezapomniany
klimatZtombola.

Czy planujecie w przysziym roku podobna
akcje, jeslitaktogdzie?

Cel przysztorocznego Ztombola nie jest jeszcze
nam znany. Zwykle ogtaszany jest w zimie. Zuk
zroku na rok troszke podupada na zdrowiu,
abrak profesjonalnego warsztatu i narzedzi
mogg uniemozliwi¢ nam jego naprawe, dlatego
tez losy przysztorocznego Ztombola jeszcze sie
wazg. Ale spokojnie, w domu na pewno sie nie
zasiedzimy!
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W nastepnym numerze:
Dlaczego ,brud Twoj wrog”
— CzystosSc¢ ztgczy Swiattowodowych.
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